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Fig. 1b DSV 10 NPT connection
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Fig. 3a. SFA 10 G (x2) installation

Ed

D .

A @
% -
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a c g’ NOTE: Add G4500 grease (148F3064) to
) S oS thread a and b on all SFA valves.
S T 2 5 2 SERR: LAFTS SFA I8 ] EAOIBER a BT b
@ g - — HIE G4500 S,
- A 3 BEMZARK: Tilfaj G4500-fedt (148F3064)
100 Nm ; """"" et pa gevind a og b pa alle SFA-ventiler.
74 ftlb D HINWEIS: Tragen Sie Schmiermittel

G4500 auf Gewinde (148F3064) a und b
an allen SFA-Ventilen auf.

NOTA: Anada grasa G4500 (148F3064) a
las roscas a y b de todas las valvulas SFA.

REMARQUE : Ajouter de la graisse G4500
(148F3064) au filetage a et b de toutes les
vannes SFA.

Hie: el SFAaea F a 3R b I8 R
G4500 71 (148F3064) BT,

NOTA: Aggiungere grasso G4500
(148F3064) alle filettature a e b su tutte le
valvole SFA.

UWAGA: Nasmarowac gwinty aib
wszystkich zaworéw SFA smarem G4500
(148F3064).

OBSERVAGAO: adicione graxa G4500
(148F3064) nas roscas a e b em todas as
valvulas SFA.

NPUMEYAHUE. Ha pe3bbbi «a» 1 «b»

BCex KfanaHoB SFA Heobxoanmo HaHe-
cTn cmasky G4500 (148F3064).

2| AN32022465179401-000201

© Danfoss | DCS (ms) | 2020.05




Fig. 3b. SFA 10 NPT (x2) installation

SFA 10 (x2)

S

Clockwise:
A - SHUT OFF

Fig. 4. Operating DSV 10

=

Counterclockwise:
B - SHUT OFF

l@

When demounting one of the SFA valves for a period make sure
to cover the outlet opening by a proper cover to avoid dust/dirt
entering the DSV e.qg. blind cap (148F3063).
MRFBEIRIRE S —A SFA B JHETE—RATEN, S
BERNEEIESEFD, LIRIKRE/SYHN DSV eg. blind cap
(148F3063),

Nar en af SFA-ventilerne afmonteres i en periode, skal det sikres,
at afgangen daekkes med et korrekt daeksel for at undga, at stev/
skidt kommer ind i DSV'en e.g. blind cap (148F3063).

Beim vorlibergehenden Abbau eines der SFA-Ventile sicherstel-
len, dass die Austrittséffnung mit einer geeigneten Abdeckkappe
verschlossen wird, damit kein Staub/Schmutz in das DSV eindringt
e.g. blind cap (148F3063).

Siva a mantener desmontada una de las véalvulas SFA durante
algun tiempo, asegurese de cubrir la abertura de salida con una
cubierta adecuada para evitar la entrada de polvo/suciedad en la
DSV e.g. blind cap (148F3063).

Lors du démontage de I'une des vannes SFA pendant un certain
temps, veiller a recouvrir I'ouverture de sortie d’'un couvercle ap-
proprié pour éviter que de la poussiére/saleté entre dans le

DSV e.g. blind cap (148F3063).

TS (P THA h o1 § i 91 SFA I1d1_J i SF AR &2, DSV A e/
Tt R @ Tam & Af g k¥ e dhY 39 d haR §_arT gohdT A |
e.g. blind cap (148F3063).

Quando si smontano le valvole SFA per un certo periodo,
assicurarsi di coprire I'apertura dell'uscita con un coperchio
adeguato per evitare I'ingresso di polvere/sporco nella DSV e.g.
blind cap (148F3063).

Jezeli dany zawér SFA bedzie zdemontowany przez dtuzszy czas,
nalezy upewnic sig, ze wylot zostat zabezpieczony odpowiednia
pokrywa w celu ochrony DSV przed wnikaniem kurzu/
zanieczyszczen e.g. blind cap (148F3063).

Ao desmontar uma das valvulas SFA por um periodo, certifique-
se de cobrir a abertura de saida com uma protecdo adequada
para impedir a entrada de poeira/sujeira na DSV e.g. blind cap
(148F3063).

Mpv BpeMeHHOM AeMOHTaXKe OAHOro U3 KnanaHos SFA 3akpoiite
BbIXOAHOE OTBEPCTUE NOAXOAALLEN KPbILIKO BO N36exaHne
nonagaHua noinu/rpasu s DSV e.g. blind cap (148F3063).
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ENGLISH

Refrigerants
Applicable to R717, R744, HFC and HCFC

Temperature range
-50°C-100°C(-58 °F - 212 °F)

Pressure range
The DSV 10 valve is designed for a max. working
pressure of 65 bar (944 psig).

Installation

The DSV change-over valve is installed together
with safety valves (SFA).

This installation guide must be complemented
with the installation guide for the specific safety
valves to secure all details are covered.

IMPORTANT:

THE INLET/OUTLET PIPE DIMENSIONS MUST
NOT BE SMALLER THAN THOSE OF THE
WELDING NIPPLES.

The valve is designed to withstand a high
internal pressure. However, the piping system
should be designed to avoid liquid traps and
reduce the risk of hydraulic pressure caused by
thermal expansion. It must be ensured that the
valve is protected from pressure transients like
“liquid hammer”in the system.

During welding avoid welding debris and dirt in
the threads of the connections and in the
adjacent pipes.

Before assembly clean all parts exposed to
debris and dirt.

HlieH
IEFAT R717. R744, HFCHIHCFC

REEE
-50 °C - 100 °C (-58 °F - 212 °F)

EOTE_ \
DSV 10 g AT TIEENA
65 bar (944 psig),

-]

DSV W EEH 5% 2] (SFA) —iRZE,
RSV S EL SRR EISREE
#FE, LABRRESRTE .

BEIRR:
HO/BOSEERIFAEMFIRISEELNR

°

I JAILUR SRR, R,
EERAAE W MBREFRE, LR
e IR K SRR B NTIR IR S,
IR I NZRGrR RE S

SRISIA.

DSV 10 G inlet connection (see fig. 1a)

1. Assemble the union nut and welding
nipple and place the assembly further to
the system piping

. Fully weld the welding nipple to the
system piping and cool down the assembly

. Place the alu-gasket inside the union nut
and install the DSV 10 by turning the
union nut counter-clockwise

4, Tighten to torque 110 Nm (81 ft Ib)

N

w

DSV 10 NPT inlet connection (see fig. 1b)

1. Put sufficient teflon tape or similar sealing
material on the DSV 10 inlet

2. Mount the DSV 10 inlet by turning it clockwise

3. Align and tighten by applying a sufficient
torque

Adapter/ blind cap installation (see fig. 2)

1. Place alu-gaskets (G) on the A/B outlets

2. Connect SFA 10 adapters (G) to the outlets A/B.
For pressure testing set-up use blind caps (G)
or plugs (NPT) with sufficient teflon seling to
seal Aand B

3.Turn counter-clockwise and tighten
sufficiently. On G-version to torque
110 Nm (81 ft Ib)

IRENT, RIS BN ST NI RSN
TEBEE,

THR, BET AR R RESIAER .

DSV 10 #O3%O (HEl 1)

1. REERIRETNIREEEL, AEBENR
BEERFEEL

2. igﬁ%iﬁ?ﬁ%%@l%ﬁ&?%ﬁ@t &5
4 1<

3SR R INERIRE S, AT EHhEAEERS
1263, MiIZEE DSV 10

4. $TZ4H%E 110 Nm (81 ft Ib)

REEHRIELEE (WE2)

1. 88EERETFTABHOL

2.f5 SFA 10 1&FCiELIERE = HO A/B
é’%ﬁﬁﬁﬁ&biﬂﬂiﬁw, BEHEERE
AF1B

3. BT S AbERE, FHTEHE
110 Nm (81 ft Ib)
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SFA 10 G (x2) installation (see fig. 3a)

. Place the alu-gasket inside the union nut,
add G4500 grease (148F3064) to thread a,
and install the SFA by turning the union
nut counter-clockwise

. Tighten to torque 100 Nm (74 ft Ib)

Prepare and assemble the outlet

connection as described in the

DSV 10 G inlet connection section

Add G4500 grease (148F3064) to thread b,

and tighten the outlet connection to

torque 100 Nm (74 ft Ib)

—_

wN

»

SFA 10 NPT (x2) installation (see fig. 3b)

1. Put sufficient teflon tape or similar sealing
material on the SFA 10 inlet and outlet

2. Mount the SFA 10 inlet by turning it clockwise

3. Align and tighten by applying a sufficient
torque

4. Connect the SFA 10 outlet to the discharge
piping system

Operating Instructions (see fig. 4)

When the spindle is turned fully clockwise to
mechanical stop, the DSV is opened to outlet B.
When the spindle is turned fully counter-
clockwise to mechanical stop the DSV is opened
to outlet A.

Corrossion protection

The DSV valves are factory painted with a red
oxide primer. The external surface of the valve
housing must be prevented against corrosion
with a suitable protective coating after
installation and assembly.

TESFA (21) (KA 3)

1. BB R INERIREH, AR a T
G4500 jIEi8iH (148F3064), THRTEHHEREER:
1268, Mm% SFA

2. $7Z4H%E 100 Nm (74 ft Ib),

3. 1ZH8 DSV 10 RO D FMA, /EEFH A
FHOEAO

4, #5925 b IGE G4500 SR (148F3064), 15
OO ZEA%E 100 Nm (74 ft |b)

IR(ERIE (E 4) N
BEInes st R RA RV LA B

BY, DSV[EtHM B FAf. ISHTFEREHTRIR
KRS EAIERT, DSV EHO A FFR

PhEtmakiE
HITBS DSV @I IERARESNRI, L2
éﬁﬁ%ﬁﬁﬂ%&ﬁé@%ﬁﬁ%ﬁ%E’\J{%?P)%
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Kolemidler
Kan anvendes med R717, R744, HFC og HCFC

Temperaturomrade
-50°C-100°C (-58 °F - 212 °F)

Trykomrade
DSV 10-ventilen er konstrueret til at kunne klare
et maksimalt arbejdstryk pa 65 bar (944 psig).

Installation

DSV-skifteventilen installeres sammen

med sikkerhedsventilerne (SFA).
installationsvejledningen skal suppleres med
installationsvejledningen til de specifikke
sikkerhedsventiler for at sikre, at alle
installationsoplysninger daekkes.

VIGTIGT:
IND-/UDGANGSR@RST@RRELSEN MA IKKE
VARE MINDRE END SVEJSENIPLERNES
DIMENSIONER.

Ventilen er konstrueret til at kunne modsta

et hgjt indre tryk. Dog skal rarsystemet vaere
designet sadan, at man undgar vaeskefaelder og
reducerer risikoen for hydraulisk tryk forarsaget
af termisk ekspansion. Der skal sgrges for, at
ventilen er beskyttet mod kraftige, kortvarige
tryk sdsom vaeskeslag i systemet.

DEUTSCH

Kéltemittel
Gilt fir R717, R744, HFC und HCFC

Temperaturbereich
-50°C-100°C (-58 °F - 212 °F)

Druckbereich

Das DSV 10 Wechselventil ist auf einen maximal
zulassigen Betriebslberdruck von 65 bar

(754 psig) ausgelegt.

Installation

Das DSV-Wechselventil wird zusammen

mit Sicherheitsventilen (SFA) montiert.

Die Installationsanleitung muss zusammen

mit der Installationsanleitung fir die jeweiligen
Sicherheitsventile beachtet werden, damit

alle Einzelheiten Berticksichtigung finden.

WICHTIGER HINWEIS:

DIE ROHRDURCHMESSER VON EINTRITT/
AUSTRITT MUSSEN MINDESTENS DEN
DURCHMESSERN DER SCHWEISSNIPPEL
ENTSPRECHEN.

Das Ventil kann einem hohen internen Druck
standhalten. In jedem Fall muss das
Leitungssystem so konstruiert werden, dass
eingeschlossene Flussigkeiten verhindert
werden und das Risiko von hydraulischem Druck
durch Warmeausdehnungen vermieden wird.
Stellen Sie sicher, dass das Ventil vor
Druckspitzen wie ,Flissigkeitsschlagen” in der
Anlage geschitzt ist.

Undga svejserester og snavs i tilslutningernes

gevind og i de tilstedende rgr under svejsning.
Inden samling skal alle dele, som udsaettes for
svejserester og snavs, renggres.

DSV 10-tilgangstilslutning (se fig. 1)

1. Saml omlgbermatrikken og svejseniplen,
og anbring samlingen i forlaengelse af
systemets rorforing

2. Svejs svejseniplen helt fast til systemets
rorforing, og lad samlingen kole ned

3. Anbring aluminiumspakningen inden
i omlgbermetrikken, og monter DSV 10
ved at dreje omlgbermgtrikken mod uret

4. Tilspaend til et moment pa 110 Nm
(81 ftIb)

Installation af adapter/blindhaette

(se fig. 2)

1. Anbring aluminiumspakninger pa
A/B-afgange

2. Tilslut SFA 10-adaptere til afgangene
A/B.Brug blindheetter til at forsegle
A og B ved trykprgvning

3. Drej mod uret, og tilspaend til et moment
pa 110 Nm (81 ft Ib)

Vermeiden Sie beim Schwei3en
SchweiBriickstande und Schmutz in den
Gewindebohrungen der Anschlisse und in den
angrenzenden Rohren. Reinigen Sie vor dem
Zusammenbau alle Teile, die Schmutz und
Verunreinigungen ausgesetzt waren.

DSV 10-Eintritt-Anschluss (siehe Abb. 1)

. Montieren Sie die Uberwurfmutter und den
Schweinippel zusammen und positionieren
Sie die Baugruppe in der Nahe der Verrohrung

. Schweif3en Sie den Schwei3nippel vollstandig
an die Verrohrung und lassen Sie die
Baugruppe abkiihlen

. Setzen Sie die Alu-Dichtung in die
Uberwurfmutter und montieren Sie das
Wechselventil DSV 10, indem Sie die
Uberwurfmutter gegen den Uhrzeigersinn
drehen

4. Ziehen Sie sie mit einem Drehmoment

von 110 Nm fest

_

N

w

Installation von Adapter/Blindkappe

(siehe Abb. 2)

1. Positionieren Sie die Alu-Dichtungen auf
den A/B-Anschliissen

2. Schlief3en Sie Adapter SFA 10 an den
Anschluss A/B an.Verwenden Sie beim
Drucktest Blindkappen, um die Anschliisse A
und B abzudichten

3. Drehen Sie sie gegen den Uhrzeigersinn
und ziehen Sie sie mit einem
Drehmoment von 110 Nm fest

N

Danifi

SFA (x2) installation (se fig. 3)

. Anbring aluminiumspakningen inden

i omlgbermetrikken, tilfej G4500-fedt

(148F3064) pa gevind a, og monter SFA ved at

dreje omlgbermgtrikken mod uret

Tilspaend til et moment pa 100 Nm

(74 ft Ib)

Klarger og saml afgangstilslutningen som

beskrevet i afsnittet

DSV 10-tilgangstilslutning

. Tilfoj G4500-fedt (148F3064) pa gevind b, og
tilspaend afgangstilslutningen til et moment
p& 100 Nm (74 ft Ib)

_

N

w

Betjeningsvejledning (se fig. 4)

Nar spindlen drejes hele vejen rundt med uret til
det mekaniske stop, abnes DSV til afgang B. Nar

spindlen drejes hele vejen rundt mod uret til det
mekaniske stop, abnes DSV til afgang A.

Korrosionsbeskyttelse

DSV-ventilerne er malet med en rgd oxidgrunder
fra fabrikken. De eksterne overflader af
ventilhuset skal beskyttes mod korrosion

med en passende overfladebeskyttelse efter
installation og samling.

Installation der SFA (x 2) (siehe Abb. 3)

1. Setzen Sie die Alu-Dichtung in die
Uberwurfmutter, tragen Sie Schmiermittel
G4500 (148F3064) auf Gewinde a auf,
und montieren Sie das SFA, indem Sie die
Uberwurfmutter gegen den Uhrzeigersinn
drehen

2. Ziehen Sie sie mit einem Drehmoment
von 100 Nm fest

3. Bereiten Sie den Ausblas-Anschluss
vor und bauen Sie ihn wie im Abschnitt
DSV 10-Eintritts-Anschluss beschrieben
zusammen

4. Tragen Sie Schmiermittel G4500 (148F3064)
auf Gewinde b auf, und ziehen Sie den
Austritts-Anschluss auf ein Drehmoment von
100 Nm fest

Bedienungsanleitung (siehe Abb. 4)
Wenn die Spindel vollstandig bis zum
mechanischen Anschlag im Uhrzeigersinn
gedreht ist, ist das DSV zum Austritt B hin
offen. Wenn die Spindel vollstandig bis
zum mechanischen Anschlag gegen den
Uhrzeigersinn gedreht ist, ist das DSV
zum Austritt A hin offen.

Korrosionsschutz

Die DSV-Ventile sind ab Werk mit einer roten
Korrosionsschutz-Grundierung beschichtet.
Die duB3ere Oberflache des Ventilgehaduses
muss nach Installation und Montage mit
einer geeigneten Beschichtung vor Korrosion
geschitzt werden.
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ESPANOL

Refrigerantes
Aplicable a los refrigerantes R717, R744,
HFC y HCFC

Rango de temperatura
-50 °C-100 °C (-58 °F - 212 °F)

Rango de presion

La vélvula DSV 10 estd disefiada para soportar
una presion de trabajo maxima de 65 bar
(944 psig).

Instalacion

La vélvula de reserva DSV se instala junto

con las valvulas de seguridad (SFA).

Esta guia de instalacion se debe complementar
con la guia de instalacion de las valvulas de
seguridad especificas para garantizar que se
tengan en cuenta todos los detalles.

IMPORTANTE:

LAS DIMENSIONES DE LAS TUBERIAS
DE ENTRADA/SALIDA NO DEBEN SER
INFERIORES A LAS DE LOS MANGUITOS
PARA SOLDADURA.

La vélvula esté disefiada para soportar

una presion interna elevada. Sin embargo,

el sistema de tuberias debe disefarse de tal
forma que se eviten las acumulaciones de
liquido y se reduzca el riesgo asociado a la
presion hidraulica generada por la expansion
térmica. Debe garantizarse que la valvula
cuente con proteccion frente a los fendmenos
transitorios asociados a la presion que puedan
producirse en el sistema (por ejemplo, el
fendmeno conocido como «golpe de ariete»).

Réfrigérants
Compatibles avec R717, R744, HFC et HCFC

Plage de température
-50 °C- 100 °C (-58 °F - 212 °F)

Plage de pressions
La vanne DSV 10 est congue pour une pression
de service maximale de 65 bar (944 psig).

Installation

La vanne d'inversion DSV est installée avec
des vannes de sécurité (SFA).

Ce guide d'installation doit étre complété par
le guide d'installation des vannes de sécurité
spécifiques afin de garantir que tous les détails
sont couverts.

IMPORTANT :

LES DIMENSIONS DES TUBES D’ENTREE/
SORTIE NE DOIVENT PAS ETRE INFERIEURES
A CELLES DES TUBULURES DE SOUDAGE.

La vanne est concue pour résister a une pression
interne élevée. Toutefois, la tuyauterie doit étre
congue pour éviter les piéges a liquide et réduire
le risque de pression hydraulique causée par la
dilatation thermique. Veiller a ce que la vanne
soit protégée des variations de pression au sein
du systeme comme les coups de béliers.

Durante la soldadura, no deben quedar restos de
materiales de soldadura ni suciedad en las roscas
de las conexiones ni en las tuberias adyacentes.
Antes del montaje, limpie todas las piezas
expuestas a residuos y suciedad.

Conexion de entrada de la vélvula DSV 10

(véase la figura 1)

1. Coloque la tuerca de unién y el manguito
para soldadura, e introduzca el conjunto
en el sistema de tuberias

2. Suelde en su totalidad el manguito para
soldadura en la tuberia del sistema
y enfrie el conjunto

3. Coloque la junta de aluminio en el interior de
la tuerca de union e instale la valvula DSV 10
girando la tuerca de unioén en el sentido
contrario al de las agujas del reloj

4. Apriete aplicando un par de apriete de
110 Nm (81 ftIb)

Instalacion del adaptador / tapa ciega (véase

la figura 2)

1. Coloque juntas de aluminio en las

salidas A/B

2. Conecte los adaptadores SFA 10 a las salidas
A/B. Para la configuracion de prueba de
presion, utilice tapas ciegas para sellar las
salidasAyB

. Gire en el sentido contrario al de las agujas del
reloj y apriete aplicando un par de apriete de
110 Nm (81 ft Ib)

w

Pendant le soudage, éviter que des résidus de
soudure et des salissures pénétrent dans les
raccords filetés et les tuyaux adjacents.

Avant I'assemblage, nettoyer toutes les pieces
exposées aux débris et a la saleté.

Raccordement d’entrée DSV 10 (voir fig. 1)

1. Assembler I'écrou-raccord et la tubulure
de soudage et placer I'assemblage plus loin
sur la tuyauterie.

. Souder complétement la tubulure de soudage
sur la tuyauterie et refroidir I'assemblage.

. Placer le joint alu a l'intérieur de I'écrou-
raccord et installer le DSV 10 en tournant
I'écrou-raccord dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre.

4, Serrer au couple de 110 Nm (81 ft Ib).

N

w

Installation de I'adaptateur/capuchon borgne

(voir fig. 2)

1. Placer des joints alu sur les sorties A/B.

2. Connecter les adaptateurs SFA 10 aux sorties
A/B. Pour les tests de pression, utiliser des
capuchons borgnes pour sceller A et B.

3. Tourner dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre et serrer au couple de
110 Nm (81 ft Ib).

Danifi

Instalacion de las valvulas SFA (2)

(véase la figura 3)

1. Coloque la junta de aluminio en el interior
de la tuerca de union, anada grasa G4500
(148F3064) en la rosca a, e instale la valvula
SFA girando la tuerca de unién en el sentido
contrario al de las agujas del reloj

2. Apriete aplicando un par de apriete de
100 Nm (74 ft Ib)

3. Prepare y monte la conexién de salida tal
como se describe en el apartado dedicado a la
conexion de entrada de la valvula DSV 10

4. Anada grasa G4500 (148F3064) alaroscaby
apriete la conexién de salida aplicando un par
de apriete de 100 Nm (74 ft Ib)

Instrucciones de funcionamiento

(véase la figura 4)

Cuando el eje se gira totalmente en el

sentido de las agujas del reloj hasta alcanzar

el tope mecénico, la valvula DSV se abre a la
salida B. Cuando el eje se gira totalmente en el
sentido contrario al de las agujas del reloj hasta
alcanzar el tope mecénico, la valvula DSV se abre
alasalida A.

Proteccion contra la corrosion

Las vélvulas DSV se pintan con una imprimacién
de color rojo durante su fabricacion. La
superficie externa del cuerpo de la valvula debe
protegerse frente a la corrosion aplicando un
recubrimiento protector adecuado tras

su instalacién y montaje.

Installation du SFA (x2) (voir fig. 3)

1. Placer le joint alu a l'intérieur de I'écrou-raccord,
ajouter de la graisse G4500 (148F3064) au
filetage a et installer le SFA en tournant I'écrou-
raccord dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.

2. Serrer au couple de 100 Nm (74 ft Ib).

3. Préparer et assembler le raccordement
de sortie comme décrit a la section
Raccordement d’entrée du DSV 10.

4. Ajouter de la graisse G4500 (148F3064) au
filetage b et serrer le raccordement de sortie
au couple de 100 Nm (74 ft Ib).

Instructions de fonctionnement (voir fig. 4)
Lorsque la broche est tournée a fond dans le
sens des aiguilles d'une montre jusqu'a l'arrét
mécanique, le DSV est ouvert a la sortie B.
Lorsque la broche est tournée a fond dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre jusqu’a
I'arrét mécanique, le DSV est ouvert a la sortie A.

Protection contre la corrosion

Les vannes DSV sont revétues en usine d'une
couche primaire d’'oxyde rouge. La surface
externe du boitier de la vanne doit étre protégée
de la corrosion a l'aide d'un revétement adéquat
a lissue de l'installation et de I'assemblage.
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ITALIANO

Refrigeranti
Idonei per R717, R744, HFC e HCFC

Intervallo di temperatura
-50°C-100°C(-58 °F - 212 °F)

Campo di pressione

La valvola DSV 10 e stata progettata per

una pressione di esercizio massima di 65 bar
(944 psig).

Installazione

La valvola di commutazione DSV & installata
insieme alle valvole di sicurezza (SFA).

Al fine di garantire il trattamento di tutti

i dettagli, la presente guida all'installazione deve
essere integrata da una guida all'installazione
per le valvole di sicurezza specifiche.

IMPORTANTE:

LE DIMENSIONI DEL TUBO DI ASPIRAZIONE
E DI MANDATA NON DEVONO ESSERE
INFERIORI A QUELLE DEI NIPPLI A SALDARE.

La valvola é progettata per tollerare pressioni
interne estremamente elevate. Tuttavia, il
sistema di tubazioni deve essere progettato
per prevenire trappole di liquido e ridurre

il rischio di una pressione idraulica causata
dall'espansione termica. E necessario assicurarsi
che la valvola sia protetta da transitori di
pressione come i “colpi d'ariete”.
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Durante la saldatura & necessario evitare che
detriti di saldatura e sporcizia si depositino nelle
filettature delle connessioni e dei tubi adiacenti.
Prima dell’assemblaggio pulire tutte le parti
esposte ai detriti e alla sporcizia.

Attacco ingresso DSV 10 (vedere fig. 1)

1. Assemblare il dado di raccordo e il nipplo
a saldare e posizionare I'assemblaggio
oltre il sistema di tubazioni

2. Saldare interamente il nipplo a saldare
al sistema di tubazioni e raffreddare
I'assemblaggio

3. Posizionare la guarnizione all. nel dado
diraccordo e installare la DSV 10 ruotando
il dado di raccordo in senso orario

4. Serrare con coppia di serraggio pari
a110Nm (81 ft Ib)

Installazione adattatore / tappo cieco

(vedere fig. 2)

1. Posizionare le guarnizioni all. sulle uscite A/B

2. Collegare gli adattatori SFA 10 alle uscite A/B
Per la configurazione della prova di pressione
usare tappi ciechi per latenutadiAeB

3. Ruotare in senso orario e serrare con coppia
di serraggio paria 110 Nm (81 ft Ib)
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Installazione SFA (x2) (vedere fig. 3)

1. Posizionare la guarnizione all. nel dado
di raccordo. aggiungere grasso G4500
(148F3064) alla filettatura a, e installare la
SFA ruotando il dado di raccordo in senso
antiorario

2. Serrare con coppia di serraggio pari
a 100 Nm (74 ft 1b)

3. Preparare e assemblare I'attacco di uscita
come descritto nella sezione attacco
ingresso DSV 10

4. Aggiungere grasso G4500 (148F3064) alla
filettatura b e serrare I'attacco di uscita con
coppia di serraggio paria 100 Nm (74 ft Ib)

Istruzioni di funzionamento (vedere fig. 4)
Quando l'alberino viene ruotato interamente in
senso orario verso |'arresto meccanico, la DSV
€ aperta all'uscita B. Quando I'alberino viene
ruotato interamente in senso antiorario verso
I'arresto meccanico, la DSV é aperta all’'uscita A.

Protezione anticorrosione

Le valvole DSV sono verniciate in fabbrica con
un primer ossidico rosso. La superficie esterna
dell'involucro della valvola deve essere protetta
contro la corrosione con un rivestimento
protettivo idoneo dopo l'installazione

e il montaggio.
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Czynniki chtodnicze
Dotyczy R717, R744, HFCi HCFC

Zakres temperatur
-50°C-100°C(-58 °F - 212 °F)

Zakres ci$nienia

Zawér DSV 10 zostat zaprojektowany do
dziatania przy maks. ci$nieniu roboczym 65 bar
(944 psig).

Montaz

Zawor przetaczajacy DSV jest instalowany razem
z zaworami bezpieczenstwa (SFA).

Niniejsza instrukcja instalacji musi by¢ zgodna

z instrukgcja instalacji dla okreslonych zaworéw
bezpieczenstwa w celu spetnienia wszystkich
wymaganych warunkéw.

WAZNE:

WYMIARY RURY WLOTOWEJ/WYLOTOWEJ
NIE MOGA BYC MNIEJSZE NIZ WYMIARY
NYPLI DO SPAWANIA.

Zawor zostat tak zaprojektowany, aby

wytrzymat wysokie ci$nienie wewnetrzne.

Uktad rurociaggéw powinien jednak by¢
zaprojektowany tak, aby unikna¢ zamknietych
przestrzeni cieczowych i zmniejszy¢ ryzyko
wzrostu cisnienia wynikajacego z rozszerzalnosci
cieplnej cieczy. Nalezy zapewni¢ ochrone
zaworu przed impulsami wysokiego ci$nienia
wynikajacymi z uderzen cieczowych.

PORTUGUES

Refrigerantes
Aplicavel para R717, R744, HFC e HCFC

Faixa de temperatura
-50°C-100°C(-58 °F - 212 °F)

Faixa de pressao
A valvula DSV 10 é projetada para uma pressao
de trabalho maxima de 65 bar (944 psig).

Instalacao

A valvula DSV é instalada junto com valvulas

de seguranca (SFA).

Este guia de instalacao deve ser complementado
pelo guia de instalagdo das vélvulas de
seguranca especificas para garantir que todos

os detalhes sejam abordados.

IMPORTANTE:

AS DIMENSOES DA TUBULACAO DE
ENTRADA/SAIDA NAO DEVEM SER MENORES
DO QUE AS DOS NIPLES DE SOLDAGEM.

A valvula é projetada para suportar uma

alta pressao interna. Entretanto, o sistema

de tubulacao deve ser projetado para evitar
retenc¢des de liquido e reduzir o risco de pressao
hidraulica causada pela expanséo térmica.
Certifique-se de que a vélvula esteja protegida
de transientes de pressdo como “golpe de ariete”
no sistema.

Podczas spawania nie nalezy pozostawiac
okruchéw spawalniczych ani zanieczyszczen

w gwintach przytaczy i przylegajacych rurach.
Przed rozpoczeciem montazu nalezy wyczysci¢
wszystkie czesci z okruchdw spawalniczych

i zanieczyszczen

Przylacze wlotowe DSV 10 (patrzrys. 1)

1. Zmontowac nakretke taczaca i nypel do
spawania, a nastepnie umiesci¢ w armaturze

2. Catkowicie wspawac nypel w armature, a
nastepnie schtodzic¢ caty zespét

3. Umiesci¢ uszczelke aluminiowg wewnatrz
nakretki taczacej, a nastepnie zamontowac
DSV 10 przekrecajac nakretke taczaca w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara

4. Dokreci¢ momentem 110 Nm (81 ft-Ib)

Montaz adaptera/zaslepki (patrz rys. 2):

1. Umiescic¢ uszczelki aluminiowe na wylotach
A/B

2. Zamontowac adaptery SFA 10 do wylotéw
A/B.W celu dokonania préby cisnieniowe;j
uzy¢ zaslepek, aby uszczelni¢ wyloty Ai B

3. Przekreci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara i dokreci¢ momentem
110 Nm (81 ft-lb)

Durante a soldagem, evite o acimulo de sujeira
e residuos de soldagem nas roscas das conexdes
e nos tubos adjacentes.

Antes da montagem, limpe todas as pegas
expostas a residuos e sujeira.

Conexao de entrada da DSV 10

(consulte a fig. 1)

1. Monte a porca de unido e o niple de soldagem
e coloque o conjunto mais adiante na
tubulagdo do sistema

2. Solde totalmente o niple a tubulacdo do
sistema e resfrie o conjunto

3. Coloque a junta de aluminio dentro da porca
de unido e instale a DSV 10 girando a porca
de unido no sentido anti-horario

4. Aperte com torque de 110 Nm (81 pés-lb)

Instalacao do adaptador/tampa cega

(consulte a fig. 2)

1. Coloque juntas de aluminio nas saidas A/B

2. Conecte adaptadores SFA 10 nas saidas A/B.
Para configuracao de teste de pressao, utilize
tampas cegas para vedar
assaidasAeB

3. Gire no sentido anti-horéario e aperte com
torque de 110 Nm (81 pés-Ib)
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Montaz zaworu SFA (x2) (patrz rys. 3):

1. Umiesci¢ uszczelke aluminiowa wewnatrz
nakretki faczacej, posmarowac gwint a
smarem G4500 (148F3064), a nastepnie
zamontowac zawdr SFA przekrecajac nakretke
taczacaq w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara

2. Dokreci¢ momentem 100 Nm (74 ft-Ib)

3. Przygotowac i zamontowac przytacze
wylotowe, jak opisano w sekgji dotyczacej
przylacza wylotowego DSV 10

4. Nasmarowac gwint b smarem G4500 (148F3064)
i dokreci¢ przytacze wylotowe momentem
100 Nm (74 ft-lb)

Instrukcja obstugi (patrz rys. 4)

Gdy trzpien zostat obrécony catkowicie w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
w strone mechanicznego ogranicznika, zawér
na wylocie B jest otwarty. Gdy trzpien zostat
obrécony catkowicie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara w strone
mechanicznego ogranicznika, zawor na

wylocie A jest otwarty.

Zabezpieczenie przed korozja

Zawory DSV sg malowane w fabryce czerwonym
podkfadem gruntujacym. Po ztozeniu i
zamontowaniu zaworu nalezy zabezpieczy¢
jego zewnetrzng powierzchnie przed korozjg
odpowiednig powtoka ochronna.

Instalacao de SFA (x2) (consulte a fig. 3)

1. Coloque a junta de aluminio dentro da porca
de uniao, adicione graxa G4500 (148F3064)
na rosca a e instale a SFA girando a porca de
unido no sentido anti-horario

2. Aperte com torque de 100 Nm (74 pés-Ib)

3. Prepare e monte a conexao de saida conforme
descrito na se¢ao Conexao de entrada da
DSV 10

4. Adicione graxa G4500 (148F3064) na rosca
b e aperte a conexao de saida com torque de
100 Nm (74 pés-Ib)

Instruc6es operacionais (consulte a fig. 4)
Quando o eixo é girado completamente no
sentido horario até o batente mecanico, a DSV

é aberta para a saida B. Quando o eixo é girado
completamente no sentido anti-horario até o
batente mecanico, a DSV é aberta para a saida A.

Protecdo contra corrosao

As vélvulas DSV séo pintadas na fabrica com
uma base de tinta vermelha prime. A superficie
externa da carcaca da valvula deve ser protegida
contra corrosdo com um revestimento protetor
adequado apos a instalacdo e montagem.
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PYCCKUI

XnapareHTbl
CoBmectumocTb ¢ R717, R744, TOY 1 FXQY.

Avnana3soH Temnepartyp
-50/4+100 °C (-58/4+212 °F)

[AvanasoH aaBneHns

Knanaxbl DSV 10 paccumTtaHbl Ha MaKc. pabouee
naBneHune 65 6ap 136. (944 dpyHTa/KB. floNM
n36.).

YcTaHoBKa

MHoroxopoBoi knanaH DSV yctanaBnnBaeTca
BMeCTe C NpeAoXpaHnTeNbHbIMY KnanaHamm
(SFA).

3TO PYyKOBOJCTBO MO YCTAHOBKE HEOOXOAVIMO
[IOMOMHUTb PYKOBOACTBOM MO YCTaHOBKE
COOTBETCTBYIOLMX NPefOXPaHNTENbHbIX
KflanaHos.

BAXXHOE 3AMEYAHUE:

PA3MEPbI BXOAHOW/BbIXOAHOW TPYB HE
DOJIKHbI BbITb MEHbLLE, YEM PA3MEPbI
MPUBAPHbIX HAMMENEN.

XoTA KnanaH BblePXKMBaeT OYeHb BbICOKOE
BHYTpPEHHee AlaB/ieHune, cuctema TpybonpoBogoB
[lO/KHa ObITb CNPOEKTUPOBaHa TakM 0bpasom,
4TO6bI HE AOMYCTUTb MNOABMEHUA KAPMAHOB C
XKULKOCTbIO U YMEHBLUMTb PUCK POCTa fjaBNieHns
npw TennoBoM pacmperun. Heobxoarmo
YAOCTOBEPUTBCA, UTO KNanaH 3alyuileH ot
PE3KUX N3MEHEHNIN JaBNEHNS B CUCTEME,

TaKMX KaK «rufipaBnunyeckuin yaap».

Bo Bpems cBapkm He gonyckanTe nonagaHus
OKaJviHbl 1 rpsi3n B pe3bboBble COeANHEHUS
1 npunexatyme Tpy6bI.

lMepep c60PKOI OUNCTUTE BCE A€TaN OT
OKasIMHbI 1 FPA3N.

BxopHoe coeguHeHne DSV 10 (cm. puc. 1)

1. HapeHbTe HaKnAHy1o ralikKy Ha HUMMNenb Nog
CBapKy 1 NPUIOXKKNTE MONYYEHHYIO feTanb
K Tpy6onposoay cnuctembl

. MonHocTblo NpuBapuTe HUMNMENb NOA CBAPKY
K TPy6onpoBoAy CUCTEMbI U OXSlaguTe feTanu

. MomecTnTe antoMrHNEBYIO NPOKNAAKY
BHYTPb HaKMAHOW ranku n yctaHosute DSV
10, noBOpayuvBasa HakKUAHYIO raiky NpoTrB
4acoBOW CTPeNKM

4. 3aTAHNTe raiiky ¢ ycunmem

110 H-m (81 dyT-dyHT)

N

w

YcTaHOBKa nepexoAHuKa/3arnywKmn

(cm. puc. 2)

1. YCTaHOBUTE antOMUHUEBBIE MPOKNAAKN
Ha Bbixoabl A/B

2. MopcoepnHnTe nepexopHukn SFA 10
K Bbixogam A/B. [1ns ncnbitaHui nog
[aBJIeHMeM UCMOSb3yiiTe 3aryLKK, YToObI
3aKpbiTb AN B

3. MoBepHUTE NPOTUB YaCOBOW CTPENKMN 1
3atAHuUTe ¢ ycunuem 110 H-m (81 dyT-pyHT)
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YcraHoBKa SFA (x2) (cm. puc. 3)

1. NMomecTuTe antoMUHKEBYIO NPOKNAAKY BHYTPb
HaKnAHOW ranku, fobasbte cmasky G4500
(148F3064) B pe3bby «a» 1 yctaHoBuTe SFA,
NMoBOpaunBan HaKMAHYIO raiky NpoTuB
YacoBoOW CTPeNKn

2. 3aTAHWTe ranky ¢ ycununem 100 H-m
(74 dyT-dyHT)

3. MoaroToBbTe 1 COGEPUTE BbIXOAHOE
coefiviHEHVE, Kak OMNM1CaHo B pa3aene
«BxogHoe coeguHeHune DSV 10»

4. lo6aBbTe cma3zky G4500 (148F3064) B
pe3bby «b» 1 3aTAHNTE BbIXxOJHOE
coefiHEHME C YCUSTEM 3aTAXKKN
100 H-™m (74 dyT-dyHT)

WHcTpyKumm no skcnnyatayum (cm. puc. 4)
Korpaa LWToK NONHOCTbIO MOBEPHYT MO YaCoBOWA
CTpesnike 10 MexaHnyeckoro ynopa, DSV
OTKpbIBaeTCA Ha BbIxogHoe oTBepcTre B. Korpa
LUTOK MONIHOCTbIO MOBEPHYT MPOTUB YaCOBON
CTpenKku Ao MexaHn4eckoro ynopa, DSV
OTKPbIBAeTCA Ha BbIXOJHOE OTBepcTME A.

3awmTa oT KOppo3un

Ha 3aBope knanaHbl DSV okpaluviBatoTca
OKCVAHOI FPYHTOBKOW KPACHOTO LiBETa.
Mocne moHTaxa 1 c6opKn Heobxo[MMO
obecneynTb 3alnTy HapY>KHON MOBEPXHOCTM
Kopryca KnanaHa oT Koppo3uw npw nomoLym
COOTBETCTBYIOLLErO 3aLMUTHOTO MOKPbITUA.
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