
ČKD CHLAZENÍ, s.r.o. 
Nádražní 631, 565 01 Choceň 

Czech Republic 
IČO: 25932420, DIČ: CZ25932420 

tel.: +420 465 796 111, fax: +420 465 796 444 

 

 

                    Conformity declaration  
 

according to the Directive No. PED 97/23/EC 
Manufacturer hereinafter declares that properties of said pressure device fulfil requirements of Directive 
PED 97/23/EC and device is safety for given working conditions. In the case of any modification 
performance not approved by us this Conformity Declaration dwindles its validity. 

 
 

 Name of product :  OIL SEPARATOR OS6-2 F 
 Serial number:         OS6/5522               
 Year of production:  2014 
 Drawings No.:          0701983 02 
       
 Name and adress of manufacturer:      ČKD CHLAZENÍ, s.r.o. 
                                           Nádražní 631 
                                           565 01 CHOCEŇ 
                                           CZECH REPUBLIC 
 
                          Modul B No: 01 202 145-B-121 294 
Certificate No.: Modul D No: 01 202 145 D 090 529 
                                             

TÜV Rheinland Industrie Service GmbH 
Notified body:                                               Am Grauen Stein 
                                         0035                     D-51105 Köln 

 
Pressure equipment / assembly see Appendix 
Conformity assesment Directive PED 97/23/EC – Category IV, Modul B+D 
 
Following tests were provided on said device according to the Directive PED 97/23/EC: 

- Final assesment:  Acc. to ANNEX 1 - Article 3,2 - Directive PED 97/23/EC 
 
 

Applied harmonizated standards: 
EN 287-1, EN ISO 15609-1, EN ISO 5817, EN 970, EN ISO 13920, EN ISO 15614-1,EN 1418 
Applied national standards and technical specifications: 

- AD 2000 Merkblätter 

                                                                                                                 
 Choceň                                   18.01.2014                                       ing. Petr Doležal 
  place                                      date                                     QD-manager signature 
                                                                            

                                                                                            
           

 
      



ČKD CHLAZENÍ, s.r.o. 
Nádražní 631, 565 01 Choceň 

Czech Republic 
IČO: 25932420, DIČ: CZ25932420 

tel.: +420 465 796 111, fax: +420 465 796 444 

 

 

 

 
Appendix of Conformity Declaration  

 
 
 

TECHNICAL DATE 
 
NAME OF PRODUCT : OIL SEPARATOR OS6-2 F                                     MODUL : B+D                           
SERIAL NUMBER :       OS6/5522                                                               CATEGORY: IV 
YEAR OF PRODUCTION : 2014 
DESIGN  PRESSURE :       26 BarG 
DESIGN TEMPERATURE :-10 / 170° C 
MEDIUM :  GROUP L1 and L2 EN 378 
 
 
 
 
PRESSURE TEST 
 
TESTING PRESSURE : 52,0 BarG 
TESTING MEDIUM    : AIR 
HOLDING TIME         :  30 Minutes 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                                                                                                      
 

In Choceň                              18.01.2014                                          Michalec Jar. 
  place                                      date                                    QD-manager signature 
 
                                                                                
                                                                                            
 



  
LIST OF USED MATERIALS  

(pressure retaining parts) 
 

 
QUALITY DEPARTMENT 

 

 PRESSURE VESSEL: 
 

OIL SEPARATOR OS6-2 F 
 

 MFR´s ser. No:
 

OS6/5522 
 

 DRAWING No. 
 

0701983 02 
 

 YEAR: 
 

2014 

 

PREPARED BY:Michalec J.  DATE:18.01.2014 INSPECTOR: PAGES: 1 PAGE Nr.: 1 

 

 DRAWING No. 
 

Pos. Qty NAME DIMENSION MATERIAL Cert.Nr. HEAT Nr.  

1 
 

0445110 R3 9 1 FLANGE 45 TH´K P265GH, EN 10028-2, 
3.1 ADW1 

09-32123 2178 
2529 

2013-0289 

2 0430529 01/OS6 10 1 COVER 45 TH´K P265GH, EN 10028-2, 
3.1 ADW1 

09-32123 2178 
2529 

2013-0289 

3 0430370 00/OS6 11 1 COVER 50 TH´K P265GH, EN 10028-2, 
3.1 ADW1 

09-32659 2178 
2527/2 

2012-0324 

4 0248603 13 2 LIFTING LUG 12 TH´K P265GH, EN 10028-2, 
3.1 ADW1 

13953/2012 10212 
305450 

2012-1304 

5 0701983 01/16 16 1 PLATE 10 TH´K P265GH, EN 10028-2, 
3.1 ADW1 

45273/2013 23882 
367355 

2013-1739 

6  18 1 PIPE  114.3 x 6.3 P235GH TC1, 
EN 10216-2, 3.1 ADW4 

5589Sv13 979509 2013-1193 

7  19 1 PIPE  114.3 x 8.8 P235GH TC1, 
EN 10216-2, 3.1 ADW4 

- 575438 2013-0330 

8  20 2 FLANGE F DN100, PN40 P250GH, EN 10222-2 
3.1 ADW9 

01202CHI/Q-
050145 

3702 2013-1413 

9  21 2 FLANGE N DN100, PN40 P250GH, EN 10222-2 
3.1 ADW9 

01202CHI/Q-
050145 

3702 2013-1416 

10  23 16 STUDBOLT M 20x70 5.6, 
DIN 934 

 MANUFACTURER 
MARK 

 

11  24 16 NUT M 20 5.2, A3G 
DIN 934 

 MANUFACTURER 
MARK 

 

12  
 

        

13  
 

        

 
 



  PP_05 

   
                                                                                                                                                                              
                                                                                   MFR,s No: OS6/5522 

 
 

Certificate about transfer of marks  
 

We certify herewith that the material has been correctly marked in 
accordance with EN10204, paragraph 2.2 or 3.1.  
Correctness of transferred marks is confirmed by the stamp of 
competend employees of the company. 
 
Name      Stamp 
 
Jehlička Milan                                    17 
Michalec Jaroslav   18 
Kubíček Miloslav                               33 
 
Transfer of marks is made with the approval of  TÜV RHEINLAND 
 
 
                 Dimensions control declaration  
 
Hereby we declare that dimensions control of  theproduct was made 
according to  EN ISO 13920  in  compliance  with  stipulated 
documentation , dimensions differences of forms and position are 
within the preseribed tolerance. 
 
 
                Certificate about that all small parts 
 
 
We hereby certify that all small parts are manufactured from 
certified 
materials and correspond with prescribed materials in approved 
technical dokumentation. 

 
              Declaration of visual inspection 
 
We confirm that there was excented visual checking of welding 
surface preparation, according to EN ISO 17637, EN ISO 5817 spot 
welding of individual parts, checking root layers and general 
checking all welds. 

                         The result is without defects. Checking execution is in conformity 
                         with approved documentation. 

 
 

                                                                                
Date: 18.01.2014                                    Signature: Kubíček Zb. 
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PROTOKOL O RADIOGRAFICKE ZKOIJSCE
Radiographic examination rePort
Durchstrahlungs / Priif protokoll

rrotokol6.:

tepoi( No. 140 086
)rotokoll Nr.
itrana
tage 2 oI 3
llait

ak.piedmet
)omponen t  OS6-2F

,l6art
kacing
ikizze

aakezka
!,IFR'S Job No. VZ - 2013 - 50 - 000 509

L vikresu
)rawing No. 0701983
Zeichnunos Nr.
/ irobnl6.
/IFR'S Serial No. oS 615522

rCS 1
liuck

Nelder 10
Vlalerial

265G H
Zkouseno dle
:xam.acc.to EN 1435 A
)rriffino nach

lptsob svai.
/Velding proces 121
ichweissver fah re

;tavleP.zPrac.
itate of heal lreat. llass.requircmenl AD 20001t4 HP 5/3

{DT pl6n 6.
,iDE plan No. 0701983 - DC
{DE Dlan Nr.

P P 1 0 - 0 8

risemni PostuP
/V tlen prac 4102 |ODS
\DE Fortschreiten

i I G pnstrol
( Ray instr. ISOVOLT 225
ITG Gerat

fube currer 10
?ohrenstrorn

!ap61i kV
,/oltage 186

:xp. cas
rp, | |me
lelichtunoszeit

lozmdrzdOe mm
iource size 3x 3
lfennfleck/Str.

lhniskova vzdelenost mm
lource to lilm drst. 700
\bstand der Sstahlenq.zum Film

: x p . o v e r 1 o r 2 w  2
:xD. aurch 1/2 W

'ilm type FOI\rlA INDUX R7 (C5)
roaet filmi v kazele
!o. of films per cass. 1
\nzahl Films in Kass

Screens Pb

fyp mdrky
renelrameler iype 10 FE EN -ead backing 1

Jmist6nimerky
renetr.placement FILI\,I
rlalzferuno Drahl

10% 1 0 14x24 2 1 3  F 2.7 ACC.

2 1 0 1 0 \ 2 4 2 2.7

lkousel
)pemior MLOUSEK P.

r4isto zk.
:xam.place CHOCEN
]d KALOUSEK PAVEL

nsp.agency

)atum
:xam. Date 18.41.2014

;aF AiI techh:*NDf ./

ip'p':*:^"Ley%,w',/.*)y/,
aekaznik



PROTOKOL O ZKOUSCE ULTRAZVUKEIM
ULTRASONIC TESTING REPORT

BERICHT UBER ULTRASCHALLPRiiFUNG

leport No. 140 086
)rotokoll Nr.
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'age 3 of 3
llalt

lomponent 056-2 F
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'l6ert
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leichnunos Nf.
/Yrobnl e.

FR S Seial No. OS 6 / 5522
ruerk Fabrik Nr.

rCS 1
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daterial
P 265 GH
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lweep range (mm) 0 - 100
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)freqislraiion level Dn 0,7 mm
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transfer 2
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PROTOKOL O ZKOUSCE ULTRAZVUKEM
ULTRASONIC TESTING REPORT

BERICHT UBER ULTRASCHALLPRUFUNG
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125445/004

EN 10028-2/2010
EN 10029 B/N

EN 10163-2 Tř. B Podsk. 3
AD-2000 W1

P265GH+N

      19 782

UnionOcel, s.r.o.
Radlická 740/113c

15800
Praha 5

CZ

      19 782
plechů

P265GH+N

106.11.201345273/2013

23882

25161

34219

Y

Y

Y

367354

367355
365253

365254

A

A
A

A

T
T
T
T
T
T
T

20
300
20
20

300
20

300

 368
 215
 369
 351
 191
 350
 188

 487

 488
 479

 475

35.9

34.5
35.4

38.4

 56

 68
 84

110

 63

 72
 75

107

 81

 69
 73

109

KV₂

KV₂
KV₂

KV₂

   2

   2
   1

   2

 67

 70
 77

109

23882
25161
34219

0.148
0.167
0.161

T

T
T

T

-20

-20
-20

-20

ReH
Rp0.2
ReH
ReH

Rp0.2
ReH

Rp0.2

A5

A5
A5

A5

tavba

7

1.020
1.000
0.960

0.250
0.230
0.220

C Mn Si
0.020
0.017
0.013

P
 0.005
 0.005
 0.004

S Cu
0.070
0.013
0.013

Ni Cr
0.030
0.047
0.049

0.070
0.027
0.025

Mo V Ti
0.003
0.005
0.005

0.004
0.007
0.008

0.002
0.002
0.002

Al N
0.020
0.045
0.044

0.004
0.004
0.005

Nb
0.001
0.005
0.005

0.0004
0.0005
0.0005

B

P
C
P
P
C
P
C

C71-C92/ Chemické složení  [%]

Garance UZ dle EN 10160 pl. st. S1.Radioizotopická aktivita materiálu nepřekročila 100 Bq/kg.

23882

25161
34219

367354
367355
365253
365254

 59589
 59590
 57834
 57833

001 002
001 002
001
001 002

tavba čís.zk plechy
B07/ Identifikace výrobků

186785/2013

10-3000-12000

kudova@unionocel.cz

116103 815447220873 kg

kg

mm

O13-06432

A03/ Číslo dokumentu, No.,N

A01,A05/ EVRAZ VÍTKOVICE STEEL, a.s.,
Moravská Ostrava Českobratrská 3321/46, PSČ 702 00 
ČESKÁ  REPUBLIKA

B01/ Výrobek, Product, Erzugnis, Produit, B08/ Počet ks, No.of pieces, Stückzahl.
B09-B11/Rozměry,Dimensions,Maße, B12/Teor.hm.,Th.mass,Th.Masse,Masse th.   

B04/Stav výrobku při
dodání,Product delivery
condition, Lieferzustand 
des Erzeugnisses,
Etat de livraison
B05/Referenční zprac.,
Reference treatment 
of symplex, Referenz 
behandlung,Traitement 
de référence des 
échantillons

EN ISO 9001  : TÜV NORD: 04100930144
EN ISO 14001: TÜV NORD: 04104030144

A06/ Odběratel/příjemce, Customer/consignee, Bestseller/Empfänger, Acheteur/destinataire A08/ Číslo zakázky výrobce, Manufacturer´s 
works order No., Werksauftragsnr., 
Num. de la comande de l´usine productrice

A07/ Číslo objednávky odběratele, 
Purchaser´s order No.. Kundenbestellnr., 
Numéro de la comande du klient

A10/ Avizo č., Advice Note No., Avico Nr., Avico No.: 

B08/ Počet ks
No.of pieces
Stückzahl
No.de piéces

B14/ Tavba č.
Heat No.
Schmelze Nr.
No de la coulée

C70

C00/Identifik.
Identification
Identifizierung
Identification

C01

Zkouška tahem, Tensile test, Zugversuchkeit, Essai de traction

C02 C03 C10 C11 C13
Type

C11
Type

C12 C13
[%]

Essai de résilience  [J]

C02 C03 C40,C41 C42 C43

INSPEKČNÍ CERTIFIKÁT
INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRÜFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RÉCEPTION

EN 10204:2004
A02

Výrobce prohlašuje, že je certifikován podle bodu 4.3 Přílohy I Směrnice 97/23/ES a podle
AD-2000 Merkblatt W0 od jmenovaného místa TÜV NORD Reg.č. 0045. Certifikáty jsou platné
do prosince 2013. The Manufacturer declares that it is certified by the notified body TÜV NORD 
reg.No 0045 according to Article 4.3, Annex I of Directive 97/23 EC and acc.to AD-2000 
Merkblatt W0. Certificates are valid until December 2013. Der Hersteller erklärt, daß er ist von 
benannte Stelle TÜV NORD Reg.Nr. 0045 nach Pkt.4.3 Angang I, Richtlinie 97/23 EG und nach
AD-2000 Merkblatt W0 zertifiziert. Zertifikate sind bis December 2013 gültig.

B13/Sk.hm.,Act.mass,Ist-Masse,Masse eff:

A04/ Značka výrobce:
Manufacturer´s mark:
Zeichen des Herstellers:
Marque du oroducteur:

Z02/ Ověření platnosti
Z03/ Razítko zástupce kontroly

C01/ Umístění vzorku, tělesa; A - hlava, Top, Kopf, tete; Z - pata, Bottom, Fuss, pied
C02/ Směr zkušebních vzorků;  L - podélná, longitudinal, längs; T - příčná, transverse, quer, transversal

Z - vertikální, vertical, senkrecht
C03/ Zkušební teplota, Test temperature, Prüftemperatur, Température d'essai
C10/ Tvar zkušebního vzorku: P - prizmatický, prismatic, prismatisch, C- cylindrický, cylindric, zylindrisch
C11/ Výrazná nebo smluvní mez kluzu, Yield or proof strength, Strefo oder Dehngrenze, Limite d'élasticité
C12/ Mez pevnosti v tahu, Tensile strength , Zugfestigkeit, Résistance a la traction
C13/ Tažnost, Elongation after fracture, Bruchdehnung, Allongement apres rupture
C40/ Tvar zkušebního tělesa, C41/Šířka zkušebního tělesa, C42/Jednotlivé hodnoty, C43/ Střední hodnota
C70/ Způsob výroby oceli, Steelmaking process, Stahlherstellungverfahre, Mode d´élaboration de l´acier, BO=Y or T

Walzstük, Blech, Schmelzen, Qualität, Probe
Vývalek, Plech, Tavba, Jakost, Zkouška / Rolled product No., Plate No., Heat No., Quality, Test No. /
B06/  Značení výrobku, Marking of the produkt Kennzeichnung des Erzeugnisses, Marquage du produit:

Control of dimensions and results of surface inspection : without objection.
Masskontrolle un Oberflächenbesichtigung : ohne Beanstandung.
Controle de dimensions et controle visuel de surface : sans défauts.

Znalec /  Inspector /
Prüfer / L´expert de l´usine

Es wird hiermit auf ausschliessliche Veratwortlichkeit erklärt, dass die hier angeführten Erzeugnisse auf die sich diese Erklärung bezicht, entsprechen den im Kaufvertrag spezifizierten Vorschriften.
Thereby we declare to our exclusive responsibility that the mentioned products to which this declaration is in accordance with regulations, which are specified by the contract.  

B14/Vagón č., Wagon No., Waggon N

B03/ Dodací podmínky, Terms of Delivery,
Lieferbedingungen, Conditions de livrasion

B02/ Označení oceli, Steel designation, Stahlbezeichnung,
Désignation de l´acier

3.1

200-F63

[°C] [MPa] [°C

Zkouška rázem v ohybu  [J] , Impact test  [J] , Kerbschlegversuchkeit  [J] ,

Inspector´s Stamp :
Zeichen des Sachverständingen :
Poincon de réception :

Z02/Datum,Date Strana,Page,Seite

 7.5

 7.5
 7.5

 7.5

Z01/ Prohlašujeme na svou výlučnou odpovědnost, že uvedené výrobky na něž se vztahuje toto prohlášení jsou ve shodě s předpisy, jež jsou specifikovány kupní smlouvou a je na výrobky vydáno Prohlášení o shodě
podle zákona č.22/1997 Sb.,o technických požadavcích na výrobky a o změně a doplnění některých zákonů, ve znění pozdějších předpisů a nařízení vlády č.163/2002 Sb..

/  1
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